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Е Оборудование предназначено для упаковки в термо-
усадочную ПВХ или полиолефиновую пленку штуч-
ных изделий и изделий в группе. Укладка продукции, 
опускание колпака и изъятие продукта из зоны упа-
ковки производится вручную. 
Отличительной особенностью является простота в 
работе и обслуживании, а так же  надежность и вы-
сокий рабочий ресурс. Оптимальное сочетание мощ-
ности обдува и объема камеры, надежный запаиваю-
щий нож. 

Модульность и превосходное соотношение цены и ка-
чества – основные характеристики полуавтоматиче-
ских и автоматических угловых сварочных устройств 
серии FP. Все модели этой серии могут быть оснаще-
ны термоусадочным туннелем. Основной чертой, вы-
деляющей серию FP из традиционных упаковочных 
машин с Г-образной сварочной пластиной, является 
высокая производительность и возможность исполь-
зовать пленку из ПЭ в дополнение к обычным ПВХ и 
полиолефиновым. Г-образные сварочные устройства 
серии FP с термотуннелем включают в себя модели 
с производительностью от 600 до 2 400 упаковок  
в час.

/Италия/

/Италия/

Термоусадочные аппараты SL-45, SL-55, SL-560 NA SMIPACK

Термоусадочный аппарат серии FP 560A c термотуннелем Т450 SMIPACK
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СОСТАВ МАШИНЫ
• FP 560А – упаковочная машина, работающая в автоматическом режиме.
• Туннель 450.

Модель SL – 45 SL – 55 SL – 560 NA
Размер упаковочной зоны, мм 440 x 300 560 x 430 560 x 430

Макс. высота упаковки, мм 210 250 260

Производительность максимальная, упаковок/час до 300 до 350 600

Электропитание, В 220 220 220

Макс. мощность, кВт/час 1,65 2,4 3,8

Макс. размеры рулона пленки, мм 500 x 300 600 x 300 600 x 300

Габаритные размеры, мм 1050 x 682 x 1015 1300 x 730 x 1040 2070 x 780 x 1430

Масса, кг 50 84 84
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/Италия/

Термоусадочный аппарат FP 6000 
с термотуннелем Т450 SMIPACK

Оборудование для упаковки в термоусадочную плен-
ку (т.е. с использованием эффекта сжатия пленки под 
воздействием температуры) любых штучных изделий и 
изделий в группе. Используется полурукавная ПВХ или 
полиолефиновая термоусадочная пленка.
Машина оборудована электронным счетчиком.
Термотуннель Т 450 представляет собой одинарную 
проходную термокамеру, куда подается нагретый элек-
трическими ТЭНами воздух. На входе и выходе из тер-
мотуннеля установлены специальные шторки, легко 
пропускающие упаковку и препятствующие выходу го-
рячего воздуха. Потоки горячего воздуха организованы 
так, чтобы термоусадка упаковки была максимально 
качественной при максимальной экономии электроэ-
нергии. Упаковки перемещаются внутри термотуннеля 
посредством конвейера, поперечины, которого по-
крыты тефлоном или же изготовлены из специального 
стеклопластика (патент SMIPACK).

ПРЕИМУЩЕСТВА:
• Система управления FLXMOD® оборудованная с элек-
тронной панелью управления LCD.
• Модульная силовая плата, отделенная от пульта 
управления с инвертором управления скоростью кон-
вейера термотуннеля, твердотельные реле управления 
модулем сопротивления.
• Поперечины конвейера термотуннеля могут работать 
в режиме вращения или фиксироваться в одном поло-
жении.
• Система охлаждения.
• Воздушные потоки тоннеля регулируются шиберами.

FP6000 Туннель T450

Производительность,  упак /час До 2400 -

Размер сваривающего ножа, мм 610 х 480 -

Макс. высота упаковки, мм 150 230 

Скорость конвейера ,м/мин 10 - 26 2,8 - 9,4

Напряжение, В/Гц/Ф 220/50/ 1 380/50/ 3

Мощность, кВт 2,95 8,0

Параметры пневмосети, л/цикл/атм 6/5 -

Габаритные размеры, мм      2090 х 1255 х 1505-1560 1310 х 875 х 1440 

Масса, кг 430 187

Модель

Типы упаковки
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Е Оборудование предназначено для формирования гоф-
рокороба из заготовки. Используется в паре с полуавто-
матическим заклейщиком. После формирования гоф-
рокороба, сотрудник осуществляет укладку продукции 
и прикрывает верхние клапана. Затем происходит пне-
воподача в заклейщик. 
Для удобства в качестве накопительного стола, отводя-
щего конвейера, подачи коробов в зону палетирования 
используется роликовый растяжимый телескопический 
конвейер

Предназначен для заклеивания верхних и нижних кла-
панов коробов лентой скотч. Конструктив заклейщиков 
удобен для ручной регулировки под различные разме-
ры коробов и предназначены для работы с коробами 
всех типов.  Заклеивающая группа для скотча шириной 
50 мм с нахлестом 50 и 70 мм. 

Отличительной особенностью заклейщиков SIAT яв-
ляются заклеивающие группы. Конструктив содержит 
запатентованные решения, благодаря которым нанесе-
ние скотча обеспечивает максимальное прижатие без 
повреждения коробов, геометрия, расположение отрез-
ных лезвий, качество металла гарантирует бесперебой-
ную работу и высокую износостойкость. Узел протяжки 
скотча заклеивающей группы модели K11-R плавно по-
дает скотч без перетягивания, благодаря чему лезвие не 
повреждается и короб не теряет геометрии. 

 Ширина боковых протягивающих ремней, мм 50

Скорость протягивающих ремней, м/мин 20

Производительность, кор/час 1200

Высота рабочей поверхности, м 500 -750

Время ручной настройки под размеры короба, сек 30

Боковые протягивающие ремни ширина, мм 50

Скорость протягивающих ремней, м/мин 20

Производительность, кор/час до 1200

Регулируемая высота рабочей поверхности, мм 500 -- 750

Энергопотребление, В/кВт 380 / 0,36 

/Италия/

/Италия/

Полуавтоматическая линия формирования 
гофрокоробов F105 SIAT

Полуавтоматический заклейщик модели S8 SIAT
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SIAT (Италия) – предназначены для упаковки паллет в стрейч-плен-
ку. 

Паллетоупаковщики серии OneWrap – являются моделями с мо-
дернизированным управлением, расширенным функционалом и 
удобством в эксплуатации. Это наиболее универсальные модели, 
которые могут быть оснащены механической или электромагнит-
ной каретками, а также моторизированной кареткой с возможно-
стью престретча. 

Модель OneWrap-L16-LP оснащена кареткой с приводным предва-
рительным растяжением стретч пленки. В качестве дополнитель-
ной опции предлагается рампа подъездная для подачи паллет с 
грузом вилочной тележкой.

/Италия/

Полуавтоматический паллетоупаковщик OneWrap-L16-LP SIAT 

Модель OneWrap-L16-LP

Высота груза с паллетой, мм 2100

Диаметр поворотного стола 1650

Грузоподъемность, кг до 2400

Тип каретки LP (приводной престретч до 260%)

Напряжение 220/240 В 1 ф

1. Эргономичный современный дизайн панели управ-
ления с понятными иконками (рис 1) и светодиодами 
для каждой выбранной функции

2. Возможность запоминания до 10 программ обмотки, 
уникальных для каждого продукта

3. Расширенное количество режимов работы (4 – авто-
матических; 1 - ручной: 

    - автоматические: вверх и  вверх/вниз; вверх с паузой    
 для накрытия паллеты; верх/вниз с паузой для  
  накрытия паллеты

    - ручной режим

4. Возможность регулирования скорости подъема и опу-
скания каретки для различных задач

5. Режим укрытия верха оснащен функцией программи-
руемого количества опусканий каретки до паузы

6. Программируемое количество витков с панели управ-
ления

7. Натяжение пленки не зависит от скорости вращения 
поворотного стола (реальный подсчет оборотов

8. Цикл работы может быть остановлен в любой точке и 
затем продолжен. Используется в случае необходимо-
сти использования уголков

9. Большой дисплей для отображения цифровых значе-
ний при установке параметров скорости, количества 
оборотов, натяжения пленки, опускания каретки, а 
также вывода кода ошибки

10. Каретки оснащены ременной передачей

11. Регулировка высоты примотки груза к поддону для 
фиксации груза. 

ОСОБЕННОСТИ:
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/Италия/

Автоматический формирователь гофрокоробов F1444 SIAT

Автоматические формирователи предназначены для 
формирования коробов из специальных заготовок гоф-
рокартона. Оборудование оснащено магазином подачи 
заготовок. Затем блок формирования короба открывает 
заготовку, складывает нижние клапана и проклеивает 
скотчем шириной 50 мм или 75 мм и готовые короб вы-
водится на конвейер технологической линии. 

Управление тремя основными узлами формирователя: 
магазин заготовок, подающие ремни и узел проклейки 
нижних клапанов происходит взаимоинтегрировано, 
что обеспечивает стабильную работу при максималь-
ной производительности. Магазин заготовок для удоб-
ства возможно расположить справа или слева форми-
рователя. Возможность выбора заклеивающих групп по 
ширине используемого скотча и длине нахлеста.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ:
• Магазин заготовок гофрокоробов гравитационного типа емкостью 150 коробов.

• Скорость протяжки ремней: 21 м/мин.

• Производительность: до 720 кор/час.

• Нижняя заклеивающая группа для скотча шириной 50 мм.

• Панель управления на базе программируемого контроллера OMRON не только 
позволяет задать параметры работы, но также контролирует аварийные ситуации: 
в случае разрыва или окончания скотча, несоответствия короба по высоте.

• Система безопасности: контакторы на открытие дверей ограждения в процессе 
эксплуатации.



ЛИНИИ ДЛЯ НАРЕЗКИ 

И УПАКОВКИ 

ХЛЕБОБУЛОЧНЫХ ИЗДЕЛИЙ
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имеет крутящиеся ленточные ножи восьмеричной 
формы, они быстро режут, меньше вибрируют, 
меньше шумят. В оборудовании смонтирована си-
стема смазывания, и очистки ножей, что позволя-
ет резать даже трудно разрезаемый ржаной хлеб, 
а так же не создает «туман» и расходует вдвое  
меньше масла по сравнению с аналогичными хле-
борезками. 
Система управления полуавтоматом имеет элек-
тронный счетчик готовой продукции, и механизм 
контроля рабочего времени.

В СОСТАВЕ ЛИНИИ:
• режущее устройство для хлебобулочных изделий  
   DP-4-3P;
• закрывающее устройство для пакетов с датором   
   (клипсатор) DPK-2-04;
• раздувное устройство для пакетов.

/Литва/

Полуавтоматическая линия для нарезки  
и упаковки хлебобулочных изделий DPP-50 DOVAINA

Длина нарезаемых хлебных изделий, мм 100-400

Ширина нарезаемых хлебных изделий, мм 70-250

Высота нарезаемых хлебных изделий, мм 60-130

Толщина ломтика базовая 
(изменяема по заказу покупателя), мм

12

Производительность, шт./мин. до 50

Мощность, кВт/А 6/11

Сжатый воздух, м3/Мпа 0,3/0,6

Габаритный размеры, мм 5700 х 1850 х 2250

Масса, кг 1230



+ 7  ( 8 3 1 )  2 8 8 - 3 8 - 1 2

55

Л
И

Н
И

И
 

Д
Л

Я
 

Н
А

Р
Е

З
К

И
 

И
 

У
П

А
К

О
В

К
ИПолностью автоматизированное оборудование 

по нарезке и упаковке хлеба, соответствует всем 
требованиям гигиены и безопасности, предъяв-
ляемым к оборудованию, используемому на пред-
приятиях пищевой промышленности. 

Линия DPPL-55 – революционная модель, т.к. в нее 
внедрены новейшие разработки, которые позво-
лили увеличить производительность и продлить 
срок службы оборудования. При помощи линии 
можно нарезать и упаковывать изделия из бело-
го и черного хлеба, формовой, круглый, подовый 
хлеб.

/Литва/

Автоматическая линия для нарезки 
и упаковки хлебобулочных изделий DPPL-55  DOVAINA

Длина нарезаемых хлебных изделий, мм 150-400

Длина при нарезке половинок, мм 150-400

Ширина нарезаемых хлебных изделий, мм 80-250

Высота нарезаемых хлебных изделий, мм 6-130

Толщина ломтика базовая 
(изменяема по заказу покупателя), мм

12

Производительность, шт./мин. до 55

Мощность, кВт/А 9

Сжатый воздух, м3/Мпа 0,8/0,6

Масса, кг 2600
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тонкие ломтики, толщиной от 1,5 мм и более. Машина 
обеспечивает универсальную нарезку с автоматической 
укладкой на противни или ленту туннельной печи. 

Уникальная система смазки ножа позволяет идеально 
гладко нарезать различные сорта ржаного хлеба или на-
оборот мягкий и хрупкий хлеб. 
После нарезки, хлебцы автоматически равномерно 
укладываются на противни или ленту туннельной печи. 
Возможна опция возврата противней, которая позволит 
снизить затраты на персонал. Оборудование возможно 
дооснастить дополнительными опциями (опрыскива-
ние маслом и посыпка пряностями).

/Литва/

Машина для нарезки хлебных чипсов ТР-60 DOVAINA 

Производительность 1 кассеты в 
зависимости от продукта, шт/мин

до 60

Толщина ломтика в зависимости 
от продукта, мм

от 1,5

Потребление воздуха, куб.м/мин / бар 0,1 / 6

Мощность, кВт 2,28

Габаритные размеры, мм 4113 х 2106 х 2084
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/Литва/

Горизонтальная нарезка BDP DOVAINA

Оборудование предназначено для горизонталь-
ной нарезки бисквитов, гамбургеров, багета и 
других видов булочек. 

ПРЕИМУЩЕСТВА: 
• 1 (один) ленточный нож, нарезка продукта на две 
части;
• Простая и легкая регулировка высоты нареза;
• Регулируется скорость транспортера и дисковых 
ножей;
• Простое и удобное обслуживание;
• Корпус из нержавеющей стали; 

ДОПОЛНИТЕЛНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ (ОПЦИИ):
• Возможность нарезки продукта на три части.
• Смазка ленточного ножа для ржаного  
   (заварного) продукта.
• Ширина ленты по индивидуальному заказу.
• Возможность повысить производительность.
• Возможность подключения к полу/автоматиче  
   ским линиям.
• Возможность адаптации под индивидуальные  
   потребности заказчика.

Производительность (зависит от 
размеров продукта), шт/мин

до 100 

Высота продукта, мм 11-64

Длина продукта, мм не ограничена

Ширина продукта, мм до 400 

Высота разреза, мм 5-32

Мощность инсталляции, kW / А 1 / 2

Напряжение питания, V / Hz 3х400 / 50

Потребность сжатого воздуха 0,3 m3/min; 6 Bar

Масса, кг 260
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/Литва/

Горизонтальная нарезка BDP-DD DOVAINA

Оборудование предназначено для горизонталь-
ной нарезки гамбургеров, hot-dog булочек, багет 
и других булочек

ПРЕИМУЩЕСТВА:
• „Butterfly“ надрез – горизонтальный надрез про-
дукта с двух сторон, оставляя по середине около 3 
мм ненадрезанную часть.
• Надрез с одной стороны – до 2 мм ненадрезан-
ная часть.
• Нарезка дисковыми ножами.
• Долговечность дисковых ножей снижает эксплу-
атационные расходы.
• Простая и легкая регулировка высоты и глубины 
надреза.
• Регулируется скорость тарнспортера и дисковых 
ножей.
• Простое и удобное обслуживание.
• Корпус из нержавеющей стали.

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ (ОПЦИИ): 
• Возможность повысить производительность.
• Возможность подключения к полу/автоматиче-
ским линиям.
• Возможность адаптировать устройство под ин-
дивидуальные потребности заказчика.

Производительность (надрез с двух 
сторон в один ряд), шт/мин

50-70

Производительность (надрез с одной 
стороны в два ряда), шт/мин

70-100 

Высота продукта, мм 20-80 

Ширина продукта, мм до 150 

Высота разреза, мм 11-65

Промежуток между разрезами 
(надрезая булочку с двух сторон), мм 

3-30

Мощность инсталляции, kW / А 2 / 2

Напряжение питания, V / Hz 3х400 / 50 или 
3х440 / 60 

Масса, кг 300



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ

КОНТРОЛЯ И

ОТБРАКОВКИ

(МЕТАЛЛОДЕТЕКТОРЫ, 

РЕНТГЕНОДЕТЕКТОРЫ)
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/Германия/

Малогабаритная система обнаружения металла, со-
пряженная с конвейером, предназначенная для упа-
кованных (упаковочный материал не имеет метал-
лических вкраплений/элементов), неупакованных 
продуктов и продуктов на подложке. 

ОПИСАНИЕ
• Металлодетектор выполнены из нержавеющей   
   стали 1,4301 (AISI 304).
• Приводной двигатель конвейера с функцией  
   контроля температуры. 
• Сменная лента конвейера отвечает всем стандар- 
   там Управления по надзору за пищевыми продукта- 
   ми и медикаментами.
• Заводская настройка останова при обнаружении 
   металлических элементов.
• Легкий доступ к электропроводке.
• Тип защиты: IP65.
• Легкая чистка.

УСТРОЙСТВО УПРАВЛЕНИЯ GENIUS+
• Электронная аппаратура с мультипроцессором,  
   использующая алгоритм цифровой обработки  
   сигналов. 
• Рабочая частота с кварцевой стабилизацией  
   (как опция: работа на нескольких частотах).
• Дисплей с восьмилинейной графикой  
   и мультиязыковым меню. 
•  Автоматический контроль компенсации продукта.
• Встроенная память на 240 видов продукта.
• Система защищена паролем.

ОСОБЕННОСТИ
• Комбинированное устройство сигнализирования  
   об обнаружении (визуальный и звуковой сигнал). 
• Устройство управления для остановки конвейера  
   при обнаружении металла.

Система для обнаружения металлических 
предметов/частиц VARICON+W SESOTEC

Опциональное оборудование

Направляющие (высота = 50 мм)

Частичное удлинение на 100мм шаги (макс. 500 мм)

Типы улучшенной защиты

Катушка обнаружения с IP66/69K (туннель с рамой из нержавеющей стали)

Откидная крышка для передней панели с IP66/69K

Опции для Genius+

Привод с регулируемой скоростью

Фотоэлемент в зоне загрузки для регистрации продуктов

Синий элемент сигнализации о проверке «AuditCheck»

Многочастотная технология Duo (работа на 2-х частотах)

Цветное сенсорное устройство управления Genius+, в тч. USB 
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Предназначена для контроля колбасного фарша, 
плавленых сыров, салатных деликатесов, спредов и 
подобных пастообразных продуктов. При металло-
обнаружении  процесс наполнения останавливается 
или же загрязненная масса автоматически с помо-
щью сепарационной системы выводится в отдельный 
контейнер. Адаптеры позволяют обеспечить соедине-
ние с вакуумными шприцами.
Различные сепарационные системы, оптимально по-
добраны к свойствам продуктов, обеспечивают на-
дежную отбраковку содержащих металл продуктов.

ОПИСАНИЕ
• Простой монтаж с вакуумным наполнителем  
   и насосом.
• Кратчайшая длина установки.
• Различные сепарационные системы. 
• Панель управления GENIUS+: современная микро- 
   процессорная технология, осуществляющая после- 
   довательную цифровую обработку сигнала с опти 
   мальной помехоустойчивостью.
• Исполнение – нержавеющая сталь.
• Может быть снабжен мобильной подставкой.
• Простое обслуживание.

Система для обнаружения металлических предметов 
в пастообразных продуктах LIQUISCAN VF+ SESOTEC 

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ
• Изготовление мясного фарша/колбасных изделий:  
   устанавливается между вакуумным шприцом и  
   клипсатором/ клипсатором и перекручивающим  
   устройством.
• Упаковка плавленого сыра, масла, спреда:  
   устанавливается между вакуумным шприцом  
   и упаковочной машиной.
• Изготовление деликатесных салатов и салатов  
   из свежих овощей: перед расфасовкой  
   в лотки/стаканчики.
• Изготовление десертов, фруктовых джемов,  
   барбекю, пряных соусов: перед шприцовочной  
   станцией.
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/Германия/

Система RAYCON способна обнаружить любые посторон-
ние включения, которые подвергаются облучению рент-
геновскими лучами, например: метал, стекло, керамика, 
камень. RAYCON также способна обнаруживать некото-
рые виды пластика (ПВХ, резину), а также такие дефекты 
продукты, как трещины, воздушные пузыри и т.п. Есть 
возможности настройки машины таким образом, чтобы 
она не сигнализировала об обнаружении таких нужных 
элементов, как, например, алюминиевые клипсы.

ОПИСАНИЕ
• Максимально эффективное обнаружение посторонних 
включений в составном продукте в упаковке (минималь-
ный размер обнаруживаемых металлических включе-
ний составляет 0,6 мм).
• Высокая скорость сканирования: производительность 
до 1000 ящиков в час (например, тип Е2). 
• Мощная рентгеновская трубка с большим сроком 
службы.
• Надежная защита от излучений с настройкой мощно-
сти рентгеновского излучения (<1 mSv/a).
• Простое обслуживание и мойка.
• Степень защиты IP 66/69K обеспечивает максимальную 
защиту и сохранность оборудования при мойке (напри-
мер, при мойке под высоким давлением).

Ящик типа Е2 с тест-пластиной 
Диаметр: 2,5 мм, нерж. сталь 
Обнаружение: 100%

Система  для обнаружения инородных 
включений в продуктах RAYCON H + SESOTEC 

Модель RAYCON H + 400/250

Ширина конвейера, мм 500

Максимальный размер продукта, мм 450 х 250

Другие характеристики по запросу.

СОСТАВ ОБОРУДОВАНИЯ:
• рентгеновская трубка;
• рентгеновский луч;
• система транспортировки;
• устройство обнаружения;
• ПК.
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• Головка детектора по технологии жесткого запол-
нения обеспечивает стабильную и высокую чувстви-
тельность к металлу.

• Автоматическая настройка параметров с помощью 
интеллектуального обучения продукта.

• Повышенная защита от помех благодаря алгоритму 
множественной фильтрации и алгоритму ортогональ-
ного разложения X-R.

• Повышенная стабильность обнаружения благодаря 
технологии интеллектуального отслеживания фазы.

• Привод фотоэлектрической изоляции с защитой 
от помех позволяет удаленно устанавливать панель 
управления.

• Дальнейшее улучшение чувствительности к ме-
таллам и стабильности обнаружения с помощью 
адаптивных технологий DDS и DSP.

• Хранение 50 программ в ферромагнитной опера-
тивной памяти.

• Способен обнаруживать все виды металлов, таких как 
железо, нержавеющая сталь, медь, алюминий и т. д.

• Дополнительные режимы отбраковки: пневматиче-
ский толкатель, пневматический флиппер, пневмати-
ческий опускающийся ремень, втягивание ремня.

• Дополнительный сборный бункер с полной крыш-
кой или открытым типом.

• Дополнительная защитная крышка на выходе с 
датчиком открытия ворот, который останавливает 
машину.

• SUS304 рама и основные детали оборудования.

Индивидуальная частота обеспечивает наилуч-
шие уровни обнаружения. Позволяет оптимизи-
ровать уровни обнаружения для широкого спектра 
различных продуктов и условий упаковки.
 
Автообучение обеспечивает простую и быструю 
настройку. Автоматически устанавливает и сохра-
няет 100 различных предварительных настроек, ка-
либруя эффект продукта и сыпучий материал, когда 
продукт проходит через систем.
 
7” Цветной сенсорный экран. Стандартный для всей 
линейки: большой 7-дюймовый сенсорный экран, 
упрощающий выполнение основных операций.

/Китай/

Конвейерный металлодетектор FA-MD-I FANCHI
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Модель FA-MD-II7020

Эффективная ширина осмотра, мм 200

Ширина конвейера, мм 150

Высота прохода, мм 50

Длина конвейера, мм 1500

Высота конвейера, мм 900+/-50 

Скорость конвейера, м/мин До 28

Материал конвейерной ленты Ремень из полиуретана, одобренный FDA для пищевых продуктов

Панель управления Сенсорный экран

Материал исполнения 304 Матовая нержавеющая сталь

Диапазон рабочих температур -10 до 40° C

Влажность Относительная влажность от 0 до 95 % (без конденсации)

Способ отбраковки Пневматический флиппер

Напряжения питания 220 В переменного тока, одна фаза, 50/60 Гц, адаптивная

Язык программного обеспечения Английский (испанский/французский/русский и т. д. по желанию)

КЛЮЧЕВЫЕ КОМПОНЕНТЫ:
• Ферромагнитная оперативная память, США

• Роликовые подшипники SUS 304

• Конвейерная лента из полиуретана для  
пищевых продуктов

• Японские пневматические компоненты SMC

• Преобразователь частоты Danfoss, Дания

• Дополнительная клавиатура и сенсорный 
экран HMI.

ОСОБЕННОСТИ ОБОРУДОВАНИЯ:

Конвейерный металлодетектор FA-MD-II FANCHI  
предназначен для продуктов в вертикальном положении.
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/Китай/

Чеквейер с динамическим взвешиванием FA-CW300 FANCHI

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
• Взвешивание широкого ассортимента мягких и твер-
дых продуктов в упаковке и без до 2000 грамм;

• Высочайшая скорость обработки данных взвешивания 
благодаря аппаратному фильтру FPGA с интеллектуаль-
ными алгоритмами;

• Автоматическая настройка параметров с помощью ин-
теллектуального отбора проб продукта;

• Сверхбыстрое динамическое отслеживание веса и тех-
нология автоматической компенсации для эффективно-
го повышения стабилизации взвешивания;

• Простота в эксплуатации с помощью дружелюбного 
цветного интеллектуального интерфейса;

• Запись статистики работы большой емкости с переда-
чей данных через USB;

• Высокоточные конструктивные компоненты и рама из 
нержавеющей стали 304 с помощью инструментов с ЧПУ.

• Быстросъемный привод для легкой очистки и обслужи-
вания.

• Бесщеточные двигатели и проверенные компоненты 
конвейера, предназначенные для надежной работы в ре-
жиме 24/7.

Сенсорный экран позволяет оптимизировать уровни 
обнаружения в широком диапазоне различных условий 
продукта и упаковки.

Быстрая, простая и точная настройка.
Введите данные о вашем продукте, запустите настройку 
и проведите упаковку несколько раз. Устройство автома-
тически настроится и будет готово к использованию для 
усредненного веса и переключения продуктов за считан-
ные секунды с помощью библиотеки сохраненных про-
дуктов.

Экономьте деньги, сокращайте количество продуктов. 
Используя высоконадежную технологию тензодатчика, 
FACE дает вам точные показания, сводя к минимуму не-
нужную отдачу продукта.

 Модель  FA-CW300

 Диапазон веса, гр  5-2000 

 Минимальный диапазон взвешивания, гр 0,1

 Наилучшая точность взвешивания, гр  ± 0,3 

 Максимальная скорость конвейера, м/мин 80

 Максимальная пропускная способность, упаковок/мин 150

 Высота конвейерной линии, мм  800 ± 100

 Размер взвешивающей платформы (шир. * дл.), мм  300*450 

 Ширина ленточного конвейера, мм 290

 Направление движения продукта  Справа налево или в другую сторону

 Материал конвейерной ленты  Антистатический полиуретан

 Элеткропитание  220 В/ Однофазный/ 50 или 60 Гц

 Подача воздуха  5-8 Бар (наружный диаметр 10 мм)

 Память программ  100 программ

 Материал конструкции  Матовая нержавеющая сталь 304

 Диапазон температур в помещении  От -10 до +40°C 

 Язык интерфейса  Русский, Английский, Испанский, Французский

КЛЮЧЕВЫЕ КОМПОНЕНТЫ
• Немецкий высокоскоростной тензодатчик HBM

• Двигатель GPG

• Датский преобразователь частоты Danfoss

• Японские оптические датчики Omron

• Синхронный ремень US Gates

• Японский пневматический агрегат SMC

• Промышленный сенсорный экран Weinview



ГОТОВЫЕ РЕШЕНИЯ

ДЛЯ НАРЕЗКИ 

И УПАКОВКИ
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Комплект оборудования предназначен для нарез-
ки кубиками колбасный изделий и полутвердых 
сортов сыра, упаковки в вакуумный пакет и нане-
сения коммерческой этикетки и термоэтикетки с 
данными о весе, партии и дате фасовки продукта.

Нарезаемый продукт помещается в камеру маши-
ны для нарезки, после чего в камере резки проис-
ходит измельчение продукта с помощью ножевой 
решетки с заданным сечением. Измельченный 
продукт вручную фасуется в вакуумпакеты. Ва-
куумный упаковщик с функцией интервального 
вакуума безопасно работает с нарезанным про-
дуктом без последствий повреждения и слипа-
ния. Данная линия может обслуживаться одним 
оператором. 

Данное решение подходит для предприятий с 
определенным объемом реализации измельчен-
ного продукта – колбасных цехов, сырных про-
изводств, фасовочных предприятий, ориентиру-
ющихся на поставки на предприятия сегмента 
HORECA.

НАРЕЗКА И УПАКОВКА ПРОДУКЦИИ ДЛЯ ПОСТАВКИ В СЕГМЕНТ HORECA

Машина для нарезки и шинкования

Двухкамерный вакуумный упаковщик

Установка для взвешивания и нанесения этикеток в ручном режиме

Состав линии
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Линия предусматривает достаточно интенсивную 
производительность участка нарезки и упаковки 
продуктов. Подходит для производителей мяса в 
охлажденном виде, а также для производителей 
колбасных и мясных деликатесных изделий. 

Порционирующая машина с электронным управ-
лением нарезает продукт на заданные порции со 
скоростью до 400 резов в минуту. Затем оператор 
наполняет вакуумные пакеты, делает промежу-
точное контрольное взвешивание и укладывает 
в вакуумный упаковщик. После вакуумирования 
продукт автоматически выгружается на конвейер 
и проходит через туннель термоусадки и сушиль-
ную камеру. Если упаковка продукта не предусма-
тривает необходимость процесса термоусадки, 
это отключается единым контроллером на время 
фасовки конкретной партии. Упакованный про-
дукт по конвейеру перемещается на взвешиваю-
ще-этикетировочный комплекс. Одновременно 
при прохождении продукта с верхнего принтера 
наносится коммерческая этикетка и нижний прин-
тер наносит термоэтикетку с указанием даты, веса 
и номера партии. Готовый продукт отправляется 
в зону упаковки в гофрокороба для дальнейшего 
хранения либо транспортировки. Для работы дан-
ной линии требуется три оператора. 

Решение применимо к мясокомбинатам и мясным 
цехам с объемами производства готовой продук-
ции до 5 тонн в смену. Подобранное оборудова-
ние предусматривает возможность подключения 
либо отключения опций для работы с разными 
типами продукта. На данной линии возможна 
нарезка и упаковка следующей продукции: мясо 
охлажденное крупнокусковое либо порционное в 
вакууме, колбасные изделия без нарезки в термо-
усадочной пленке, мясные деликатесные изделия 
в крупнокусковом виде в термоусадочной оболоч-
ке либо в виде порционной нарезке в вакуумном 
пакете на подложке.

ПОРЦИОННАЯ НАРЕЗКА И УПАКОВКА 
ДЛЯ ПРЕДПРИЯТИЙ СРЕДНЕЙ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

Машина для порционной нарезки

Вакуумный упаковщик с автоматической разгрузкой продуктов

Термоусадочный туннель  с автоматической очисткой

Автоматическая машина для сушки

Конвейерная система

Автоматический аппарат для взвешивания и этикетировки

Состав линии
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ВЫСОКОСКОРОСТНАЯ АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ 
ЛИНИЯ ПОРЦИОННОЙ НАРЕЗКИ И УПАКОВКИ 

Участок порционной нарезки и упаковки охлажден-
ного мяса, колбасных и деликатесных изделий для 
предприятий с производительностью до 20 тонн1 в 
смену2.

Продукт анализируется при помощи системы че-
тырехмерного сканирования в камере машины для 
высокоскоростной порционной нарезки. На экране 
отображается виртуальный раскрой с измерением 
остатка и точного веса порций. Оператор регулирует 
величину порции и остатка, выбирая приоритетность 
– более точный вес порций или минимальный отход. 

Далее нарезанный продукт проходит по конвейеру 
в зону укладки на термоформовочную машину. Для 
укладки продукта в матрицу в данном решении ис-
пользуется интеллектуальный робот. После термо-
формера продукция группируется для прохождения 

контроля отсутствия металлических частиц и даль-
нейшей этикетировки. Функция нанесения этикетки с 
данными о весе продукции может быть опционально 
отключена, так как система сканирования в машине 
порционной резки дает минимальную погрешность в 
весе. 

Внедрение решений с высокой автоматизацией и точ-
ным порционированием позволяет сократить убыт-
ки, связанные с реализацией продукции в торговые 
сети продукции с нефиксированным весом. Это до-
стигается за счет снижения процента погрешности 
и уменьшения величины «give away3». Минимальное 
участие персонала и контакта продукта с атмосферой 
гарантируют качество продукции и длительный срок 
хранения.

Промышленное оборудование для порционной нарезки

Система для обнаружения металлических предметов/частиц

Вращающийся стол/конвейер

Промышленный робот-укладчик

Термоформовочная машина

Объединитель потоков

Автоматический этикетировочный комплекс

Конвейерная система

Состав линии

1 в зависимости от температуры и плотности нарезаемого продукта.

2 расчет при длительности смены не более 8 часов.

3 give away - потери, связанные с разницей между суммарным весом, 
указанным на упаковке, и фактически  отгруженным товаром.



НАШИ ПАРТНЕРЫ



ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ОФИС
Адрес: 603003, г. Нижний Новгород, 

ул.Свободы, д.63
Телефон:  +7 (831) 288-38-84, 288-38-12 

 www.gk-nhl.ru

ФИЛИАЛЫ
г. Москва, 

Рязанский проспект, 2 ст. 49, 
БЦ «Карачарово», офис 325

Телефон: +7 (495) 274-04-56,  274-04-71

г. Казань, 
ул. Родины,  д. 7, стр. 6,  этаж 3

+7 (843) 200-10-96, 200-10-84

г. Красноярск, 
Ул. Алексеева,  д.49, БЦ «Вертикали», оф. 4-06А

Телефон: +7 (391) 219-00-33, 200-49-42

г. Новосибирск,
ул. Планетная, д.30, корпус 2А

Телефон: +7 (383) 319-85-64, 319-85-63

г. Белгород, 
бульвар Юности, д.19

Телефон: +7-920-017-80-43

СКАНИРУЙТЕ И ПОДПИСЫВАЙТЕСЬ НА НАС!
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